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Paten tansprttche 



1. Verfahren zur Herstellung buntfarbig geiausterter Sicher- 
heitsgurtbander ftir Automobile, Flugzeuge od.dgl., da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bander unter Verwendung 
von wenigstens zwei spinngefSrbten synthetischen Garnen 
unterschiedlicher Farbe, wobei wenigstens ein Garn eine 
bunte Farbe besitzt, und unter Verwendung an sich bekann- 
ter Bindungen gewebt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
tiber die Gurtbreite verschiedengemusterte Streifen durch 
Wechsel der Bindung und/oder durch Wechsel der Farbfolge 
gewebt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet f 
daB die spinngef arbten synthetischen Game hochfeste Poly- 
estergarne sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Polyestergarne aus PolySthylenterephthalat bestehen 
und eine Reiflfestigkeit von 50 bis 90 cN/tex, vorzugs- 
weise von 60 bis 80 cN/tex besitzen. 
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5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Polyestergarne einen Heifiluftschrumpf (15 min # 
190°C) von 8 bis 22%, vorzugsweise von 10 bis 20% besitzen. 

6. Verfahren nach einem der Ansprttche 3 bis 5 f dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Polyestergarne eine Bruchdehnung von 
10 bis 15%, vorzugsweise zwischen 12 und 14% besitzen. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die synthetischen Game einen Gesamt- 
titer von 100 bis 3000 dtex, vorzugsweise von 550 bis 
1670 dtex besitzen, bei einem Einzeltiter von 5 bis 

20 dtex, vorzugsweise von 8 bis 15 dtex. 

8. Verfahren nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB weniger als acht bunte Spinnfarben verwendet 
werden „ 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
als bunte Spinnfarben die Farben Rot, Griin, Blau und Beige 
bzw. Gold verwendet werden, gegebenenfalls auch Braun. 
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Verfahren zur Herstellung buntfarbig ge- 
musterter SicherheitsgurtbSnder fiir Auto- 
mobile, Flugzeuge od.dgl. 



A k z o GmbH 
Wuppertal 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung bunt- 
farbig gemusterter Sicherheitsgurtbander fvir Automobile, 
Flugzeuge od.dgl. 

Sicherheitsgurte werden in aller Kegel einfarbig hergestellt, 
wobei die unbunten Farben Schwarz oder Grau iiberwiegen. In 
diesen unbunten Farben stehen dem Gurthersteller bereits 
spinngefarbte synthetische Game zur VerfQgung, d.h. syn- 
thetische, in der Regel schmelzgesponnene Game, welche 
farbige Pigmente en thai ten, die ihnen entweder in der Schmel- 
ze Oder bereits wShrend der Polykondensation Oder Polymeri- 
sation zugemischt worden sind. Auflerdem stehen ftir die Gurt- * 
herstellung rohweiBe Garne zur Verfttgung. 

Es ist bekannt, spinnschwarze mit rohweifien Garnen zusammen 
zu Sicherheltsgurten zu verweben. Durch Verwendung verschie- 
dener Bindungen und/oder Farbfolgen lassen sich hierbei 
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interessante Musterungen erzielen. Dabei kann das RohweiB 
erhalten bleiben - dann entsteht ein Muster in den unbunten 
Farben Schwarz und WeiB - Oder das rohweiBe Garn wird bei 
einer StttckfMrbung des Gurtbandes eingefSrbt - dann entsteht 
ein Muster in der unbunten Farbe Schwarz und einer bunten 
Farbe r z.B. in Rot. 

Es ist weiterhin bekannt, zwei rohweiBe Garntypen unter- 
schiedlicher Farbaf finitMt zur Gurtherstellung einzusetzen 
und anschlieBend eihe Oder beide Garntypen einzufarben. Hier- 
bei entstehen Muster in der unbunten Farbe WeiB und in einer 
bunten Farbe, z.B, in Rot, Oder in zwei bunten Farben, z.B. 
in Rot und Blau. Dieses Verfahren ist aus fSrberischer Sicht 
aber nur mSglich (a) bei Einsatz zweier unterschiedlich an- 
fSrbbarer Garntypen gleicher Materialart (bei hochfesten 
technischen Garnen bislang unbekannt) oder (b) bei Einsatz 
zweier Garntypen unterschiedlicher Materialart, z.B. Poly- 
amid und Polyester. Hierbei aber bestehen folgende tech- 
nischen Probleme: Die verschiedenen Materialarten haben von 
Hause als rohweiBe Game bereits unterschiedliche Garn- 
•charakteristiken, die beim FarbeprozeB einander nicht ange- 
glichen werden kSnnen. Hinzu kommen materialbedingte, unter- 
schiedliche FSrbebedingungen . Beide Faktoren fiihren zu un- 
terschiedlichem Schrumpf- und Dehnungsverhalten . Weiter ist 
nicht zu vermeiden, daS der Farbstoff fUr eine Garnkompo- 
nente auch von der jeweils anderen Garnkomponente in un ter- 
schiedlichem MaBe leicht mit angenommen wird. Daraus resul- 
tiert, dafl ein Soll-Farbton nur sehr schwer Oder gar nicht 
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einzustellen ist. Von weiterem Nachteil ist, daB bei der zur 
Festlegung einer bestiromten Dehnungscharakteristik des Gurt- 
bandes erforderlichen Thermof ixierung des Gurtes derartige 
Unterschiede im Schrumpf- und Dehnungsverhalten der Einsatz- 
garne zu einer unterschiedlichen Belastung der Kettfaden im 
Gurt fuhren kann, was sich in einer Verschlechterung der 
ReiBkraftwerte des Gurtbandes nachteilig bemerkbar macht. 
Ferner ftthren Garne mit unterschiedlichem Schrumpf- bzw. 
Dehnungsverhalten zu Welligkeit im Gurtband und damit zu 
schlechtem Abriebverhalten. 

Bei der Herstellung buntfarbig gemusterter Sicherheitsgurt- 
bander nach den zuvor beschriebenen Methoden stellt sich 
bei einer Reihe von Farben aufierdem das Problem der Reprodu- 
zierbarkeit der Einfarbung. 

Will man heute die Farbe und/oder das Muster beispielsweise 
eines Autosicherheitsgurtes an die Karosserie bzw. das Pol- 
ster des Autos anpassen, so stehen dazu auBer den oben auf- 
gefiihrten - farblich beschrankten - MSglichkeiten nur fol- 
gende Verfahren zur Verfttgung. Man kann einmal einen Sicher- 
heitsgurt in RohweiB weben und ihn anschlieBend farbig be- 
drucken. Dieses Verfahren ist sehr kostspielig, gewShrlei- 
stet vor allem aber nicht die beim Tragen des Gurts erfor- 
derliche Farbechtheit (d.h. Lichtechtheit, Reibechtheit 
und SchweiBechtheit) . Zum anderen kann man auf Garne zu- 
riickgreifen, die nach ihrer Herstellung in den unterschied- 
lichsten Farben eingef&rbt worden sind, sogenannte garngefSrb 
te Garne, und durch Verwendung verschiedener bunter Farben - 
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gegebenenfalls in Verbindung mit spinngefSrbten schwarzen 
Oder weiBen Garnen - buntgemusterte GurtbSnder herstellen, 
wiederum unter Verwendung verschiedener Bindungen und Farb- 
folgen. Derartige garngefarbten Einsatzgarne sind zunSchst 
einmal herstellungsbedingt relativ teuer; der Weber bzw. 
der FSrber muB auBerdem eine Vielzahl von Farben und Farb- 
tonen vorrStig haben (Problem der Lagerhaltung) . Ein wei- 
terer Nachteil der letztgenannten Methode 1st schlieBlich 
wiederum die zum Teil unbefriedigende Farbechtheit der 
garngefarbten Garntypen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine individuelle 
Musterung von Sicherheitsgurten tiber verschiedene bunte Far- 
ben zu gestatten, wobei die unbunten Farben Schwarz, Grau 
und WeiB zum Abtdnen der bunten Farben (Aufhellen oder 
Abdunkeln) ira Rahmen an sich bekannter Bindungen und/oder 
Farbfolgen mitverwendet werden kannen. Weiterhin sollen die 
Reproduzierbarkeit der verschiedenen Farbtone und ihre Farb- 
echtheit garantiert sein und eine wirtschaf tlich vertret- 
bare Lagerhaltung gewShrt sein. Weitere Vorteile ergeben 
sich aus der weiteren Beschreibung. 

Bei der Lttsung dieser Aufgabe wird von dem neuen Gedanken 
ausgegangen, mit einer kleinen Anzahl spinngef Srbter , hun- 
ter Garntypen , eventuell in Verbindung mit spinngef Srbten 
unbunten Garntypen, tiber an sich bekannte Bindungen und/ 
oder Farbfolgen buntgemusterte Sicherheitsgurte herzu- 
stellen, deren Farbtdnungen reproduzierbar und farbecht 
sind. 
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Demzufolge liegt die Ldsung der Auf gabe erf indungsgemaB 
darin r dafl die BSnder unter Verwendung von wenigstens zwei 
spinngefSrbten synthetischen Garnen unterschiedlicher Farbe, 
wobei wenigstens ein Garn eine bunte Farbe besitzt, und 
unter Verwendung an sich bekannter Bindungen gewebt werden. 

Unter "bunten Farben" werden - im Gegensatz zu den unbunten 
Farben, welche weder Farbton noch sattigung, sondern nur 
verschiedene Helligkeit besitzen - Farben mit bestimmtem 
Farbton , bestimmter Helligkeit und bestimmter sattigung ver- 
standen, vgl. dazu beispielsweise w Handw5rterbuch der Natur- 
wissenschaften", 2. Auflage, Bd. 3, Gustav Fischer-Verlag 
Jena, 1933 , Seiten 979 ff (Farbenlehre) sowie "BROCKHAUS ABC 
der Optik", VEB F.A. Brockhaus Verlag, Leipzig 1961, Seite 
244 (Farbe). 

Unter n Bindungen w werden in der Webereitechnik die verschie- 
denen Arten der Verkreuzung von Kett- und SchuBfaden ver- 
standen, beispielsweise die systematisch aufgebauten Grund- 
bindungen Leinwandbindung, . K6perbindung und Atlasbindung 
bzw. die daraus entwickelbaren Bindungsableitungen. Vorzugs- 
weise werden . Koperbindungen verwendet, insbesondere der 
Kdper 

Die Vorteile des Einsatzes ausschlieBlich spinngefarbter 
Game sind folgende: Optimale FarbgleichmaBigkeit innerhalb 
der einzelnen Farben und folglich auch innerhalb der Gurt- 
rausterung* optimale Farbechtheit; optimale Scheuerfestig- 
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keitj optimale WSrme- und Lichtbestandigkeit; praktisch 
knotenlose Kettgarne? absolute Reproduzierbarkeit bestimm- 
ter Farbkombinationen im Gegensatz zu garngefarbten Typen; 
Oberschaubare Lagerhaltung (Kostenoptimierung) ; Herstellung 
verschiedenster FarbtSne durch "Mischen" - Kombinieren ver- 
schiedener Grundfarben iiber Bindung und/oder Farbfolge. 

Unter "Farbfolge" wird die Anordnung der verschiedenen 
Farben zueinander in der Kette verstanden. Verwendet man 
beispielsweise die Farbe Rot (R) und Gold (G) , so entstehen 
bei gleicher Bindung unterschiedliche Muster, wenn die Farb- 
folge in der Kette R-G-R-G- usw. ,R-G-G-R-G- 
G - usw. Oder R-R-G-G-R-R- usw. ist. 

Neben den durch unterschiedliche Bindungen und/oder unter- 
schiedliche Farbfolgen mSglichen Musterungen lassen sich 
iiber die Gurtbreite auch nebeneinanderliegende Streifen 
unterschiedlicher Farbe Oder unterschiedlicher Muster weben, 
beispielsweise Blockstreif en (Render in Rot, Mitte in Gold 
od.dgl.). 

Vorzugsweise werden tiber die Gurtbreite verschieden ge- 
musterte Streifen durch Wechsel der Bindung und/oder durch 
Wechsel der Farbfolge gewebt. Der Bindungswechsel kann bei 
Verwendung von : icdperbindungen allein durch den Wechsel 
des Kdpergrates erfolgen. 

Wegen der ftir Sicherheitsgurte verlangten hohen ReiBkraft 
werden auch fUr die mit bunten Farben spinngefSrbten syn- 
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thetischen Game vorzugsweise hochfeste Polyestergarne 
eingesetzt* Insbesondere sind diese Garne solche aus Poly- 
athylenterephthalat mit einer ReiBfestigkeit von 50 bis 
90 cN/tex, vorzugsweise von 60 bis 80 cN/tex. Wegen der 
erforderlichen Thermof ixierung der Gurtb&nder sollen die 
verschiedenen spinngefSrbten Garne ein einheitliches HeiB- 
luftschrumpf niveau (nach 15 min. bei 190°C) zwischen 8 und 
22%, vorzugsweise zwischen 10 und 20% besitzen. Die Bruch- 
dehnung der Garne soil einheitlich vorzugsweise zwischen 
10 und 15%, insbesondere zwischen 12 und 14% liegen. 
SchlieBlich soil der Gesamttiter der spinngef arbten Garne 
zwischen 100 und 3000 dtex, vorzugsweise zwischen 550 und 
1670 dtex liegen, wobei der Einzeltiter von 5 bis 20 dtex 
reichen kann, aber vorzugsweise zwischen 8> und 15 dtex 
liegen soil. 

Um die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile, insbesondere 
den der groBen Mustervielfalt bei geringer Lagerhaltung , 
voll ausnutzen zu k6nnen, ist es vorteilhaft, in einem Be- 
trieb weniger als acht bunte Spinnfarben, sogenannte Grund- 
farben, zu verwenden, die, untereinander oder mit den un- 
bunten Farben Schwarz, Grau und/oder WeiB kombiniert, eine 
in der Regel ausreichende Vielfalt in der Musterung und/ 
oder Farbabtanung gestatten. 

Vorzugsweise werden als bunte Spinnfarben nur die Farben 
Rot, Griin, Blau und Beige bzw. Gold verwendet. Gegebenen- 
falls ist es noch zweckmSBig, Braun hinzuzufiigen. 
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Die Erfindung wird anhand der beigeftigten Zeichnung erlautert. 
Darin ist - druckbedingt nicht buntfarbig, sondern nur in den 
unbunten Farben Schwarz und WeiB - in den Fig. 1 bis 5 
beispielhaft eine kleine Auswahl aus der Fttlle von Mdglich- 
keiten dargestellt, unter Verwendung zweier Farben durch ver- 
schiedene Bindungen, Bindungswechsel und Farbfolgen buntfar- 
big gemusterte Sicherheitsgurte herzustellen. Durch die Ver- 
wendung von mehr als zwei Farben wird die Vielfalt der Muster- 
m5glichkeiten entsprechend stark erhGht. 

2 

Fig. 1 zeigt ein Phantasie-Muster mit der Bindung Koper 
mit Z- und S-Grat im Wechsel: 



KSpergrat (jeweils abgesetzt) 


Z 




S 


Z 


Farbfolge z.B. Schwarz 
(Anzahl Faden) Rot 


8 


2 2 
2 2 


8 


2 2 
2 2 
' 


8 




i 


x 4 




x 4 

-J 






x 5 





Fig. 2 zeigt einen Gurtausschnitt, bei dem zwei Farben, 

beispielsweise Rot und Blau, in klaren Blockstreifen 
voneinander getrennt sind. Die Bindung ist durchgehend 
K 5p er 2 9 ebenfalls mit Z- und S-Grat im Wechsel: 



- ii - 



L 



030031/0337 



J 



2902905 

r n 



- 11 - A3GW31873 DE 



Kd-pergrat (jeweils abgesetzt) 


Z 


S 


Z 


S 


Z 


Farbfolge z.B. Rot 
(Anzahl FSden) Blau 


16 

24 


80 


168 


80 


16 

24 



Anzahl und Breite der Strelfen kSnnen varliert werden; auch 
kdnnen die Farben innerhalb der Streifen kombiniert werden, 
wodurch Mischfarben (FarbtSne) entstehen. 



Der Aufbau des in Fig. 3 darges tell ten Gurtbandes, welches 
2 

wiederum in Koper mit Z- und S-Grat im Wechsel gewebt 
wurde, 1st folgender: 



K6pergrat 


S . . . 


Z 


S 


z.B. Schwarz 
Rot 
Beige 
Grtin 


8 


1 

1 


8 


2 
. 2 


8 


3 

3 


8 


2 

2 


8 


1 

1 


8 


Farbfolge 




x36 




x8 




x25 




x8 




x36 





Der in Fig. 4 dargestellte Gurt ist ahnlich wie der in 
Fig. 3 aufgebaut (K5per 2_) : 
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Kdpergrat 




S 


Z 


S 


z.B. Hot 

Schwarz 


8 


4 




2 


8 




8 


2 


8 


4 


8 


Beige 




4 








4 








4 




Blau 








2 








2 








Weifi 












4 












Farbfolge 


*5 




x6 




x29 


x6 




x5~ 





Der Aufbau des in Fig. 5 dargestellten Gurtbandes kann alter- 
nate beispielsweise nach folgenden Musterri* erfolgen 
(KSper Zj) j 

a) Kopergrat wechselnd, jeweils abgesetzt; Farbfolge gleich- 
bleibend: 



Kopergrat ( jeweils abgesetzt). 


Z 


S 


Z 


Farbfolge z.B. Schwarz 


1 


1 


1 


Rot 


1 


1 


1 


(Anzahl F&den) 










x52~' 


xlOO* 


x52 J 



b) Kopergrat gleichbleibend; Farbfolge wechselnd: 
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K6pergrat (durchgehend) 


Z 


Farbfolge z.B. Schwarz 

Rot 

(Anzahl Faden) 


1 : 
1 


1 

1 


1 

1 


x52 


xlOO 





Durch das erf indungsgemSBe Verfahren lassen sich bei tiblichen 
Gurtbreiten von ca. 50 mm beispielsweise bis zu 12 nebenein- 
anderliegende Streifen mit unterschiedlichen f 2.T. sich 
wiederholenden Mustern oder Grundfarben herstellen. Durch 
vinterschiedliche Verteilung der Farben (bei zwei Farben 
beispielsweise 10 : 90 bis 90 * 10) lassen sich die ver- 
schiedensten Farbtdne "mischen" , wobei die'unbunten Farben 
Weifi und Schwarz zum Aufhellen oder Abdunkeln mitverwendet 
werden kQnnen. Die Farbfolge kann ebenso beliebig variiert 
werden, beispielsweise von 1/1 bis 10/10 (z.B, Rot - Grtin - 

Rot - Griin oder R-R-G -G 

oder R-G-G-R-G-G- usw.) . In Ver- 

bindung mit der Bindung (z.B. K6per 2-^, Farbfolge Schwarz - 
Schwarz - Rot in den RMndern, Farbfolge Schwarz - Rot - Rot 
in der Mitte) lassen sich in teres sante Muster erzielen, 
wobei zusStzlich noch von Streifen zu Streifen der Koper- 
grat gewechselt werden kann. 
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